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Настоящие технические условия распространяются на фанеру облицованную пленками (ламинированную), предназначенную для применения в мебельной промышленности, строительстве, авто-вагоностроении, поставляемую на внутренний рынок и на экспорт.

Обязательные требования к качеству продукции изложены в п. 1.2.

Пример условного обозначения фанеры березовой сорта I, облицованной с двух сторон пленкой, склеенной фенолоформальдегидной смолой, марки ФОФ-Б2, класса эмиссии Е1, длиной 1525 мм, шириной 3050 мм, толщиной 18,0 мм:

Фанера, береза,I, ФОФ-Б2, Е1,1525x3050x18 ТУ 5512-001-43181163-02

Перечень нормативных документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях, приведены в приложении I.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.
Фанера должна изготавливаться в соответствии с требованиями настоящих технических условий по технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 

1.1. Основные параметры и размеры 

1.1.1. Фанера должна изготавливаться согласно марок, указанных в таблице 1.

Таблица 1.
	марка
	характеристика

	ФОФ-Б1 (2)
	Фанера березовая, склеенная на фенолоформальдегидных клеях, облицованная с одной (двух) сторон

	ФОФ-Б-С1 (2)
	Фанера березовая, склеенная на фенолоформальдегидных клеях с сеточным покрытием с одной (двух)сторон


1.1.2. Размеры листов фанеры должны соответствовать указанным в таблице 2.

Таблица 2.
	наименование показателей
	номинальное значение
	предельное отклонение

	длина, мм
	1525
	±4,0

	ширина, мм
	3050
	±4,0

	толщина, мм
	6,5

8,0

10,0; 12,0

15,0; 18,0; 21,0;24,0

27,0; 30,0
	±0,4

+0,5 - 0,7

+0,5-1,2

±1,0

+1,0-1,5


Примечания:

1. Допускается изготавливать фанеру других размеров и толщины по согласованию с потребителем.

1.1.3. Листы фанеры должны быть обрезаны под прямым углом, косина не должна превышать 2 мм на 1000 мм длины кромки. Кромки листов должны быть без сколов и отщепов.

1.1.4. Отклонение от прямолинейности кромок не должно превышать 2 мм на 1000 мм длины кромки.

1.2. Характеристики.

1.2.1. Для изготовления облицованной фанеры применяют: 

· шлифованную фанеру с предварительной заделкой (замазкой) дефектов по ГОСТ 3916.1 

· пленку, облицованную на основе бумаги, пропитанной синтетическими смолами 

1.2.2. Содержание формальдегида должно соответствовать указанному в таблице 3.

Таблица 3.
	классы эмиссии формальдегида
	содержание формальдегида на 100 г. абсолютно сухой массы фанеры, мг.

	Е1
	до 10 включительно

	Е2
	свыше 10 до 30 включительно


1.2.3. Фанеру изготавливают следующих сортов: I, II.

1.2.4. На поверхности фанеры не допускаются дефекты механической обработки, превышающие нормы ограничения, указанные в таблице 4.

Таблица 4.
	наименование пороков механической обработки
	нормы ограничения дефектов для сортов фанеры

	
	I
	II

	1
	2
	3

	1. Отслаивание, порывы, отсутствие пленки
	Не допускаются

	2. Нахлестки
	Допускаются в случае хорошего приклеивания


	3. Следы от выпавших сучков
	Допускается, если поверхность твердая, диаметром до 20мм в количестве, не более 3шт. на лист
	Допускается

	4. Следы от нахлестов и трещин
	Допускаются незначительные, если поверхность твердая и ровная
	Допускаются

	5. Горелая пленка (прогар)
	Допускается в виде отдельных пятен в сумме не более 12 кв.см.на 1 лист
	Допускается в виде отдельных пятен в сумме не более 20 кв.см. на 1 лист

	6. Белесые пятна и полосы
	Допускаются в незначительном количестве на одной стороне листа
	Допускаются

	7. Вздутие, пузыри, отслоение пленки
	Не допускается

	8. Недостача шпона
	Допускается только случайная, если не приводит к ослаблению кромки, не более одной на лист, максимальная глубина 3 мм, длина 10 см в 3 слое и далее

	9. Пустоты на кромках
	Не допускаются во 2 слое, допускаются только случайные в 3-5 слоях, 4 шт. на лист при максимальной ширине 2 мм

	10. Мусор и отпечатки
	Допускаются только случайные и в незначительном количестве

	11. Подтеки краски
	Не допускаются

	12. Царапины
	Допускаются без повреждения облицовочного покрытия
	Допускаются

	13. Налипание кусков пленки
	Допускается размерами, мм, не более 10x10, в количестве, шт, не более 3 на одной стороне листа
	Допускается


1.2.5. Материалы, используемые для изготовления фанеры, должны быть разрешены к применению органами санитарно-эпидемиологического надзора. Содержание вредных химических веществ, выделяемых фанерой в производственных помещениях, не должно превышать предельных концентраций, утвержденных органами санитарно-эпидемиологического надзора для атмосферного воздуха рабочей зоны производственных помещений.

В условиях эксплуатации количество химических веществ, выделяемых фанерой, не должно превышать в окружающей среде предельно допустимых концентраций, утвержденных органами санитарно-эпидемиологического надзора для атмосферного воздуха.

1.2.6. По согласованию с потребителем допускается на кромки фанеры наносить влагозащитные покрытия.

1.2.7. По физико-механическим показателям фанера должна соответствовать требованиям, указанным в таблице 5.

Таблица5.
	Наименование показателя
	Марка фанеры
	Значение

	Предел прочности при скалывании по клеевому слою, Мпа, не менее: - после кипячения в воде в течении 1 часа
	ФОФ-Б1 (2), ФОФ-Б-С1(2)
	1,5

	Предел прочности при статистическом изгибе вдоль волокон наружного слоя, Мпа, не менее
	ФОФ-Б1 (2), ФОФ-Б-С1(2)
	50

	Предел прочности при растяжении волокон, Мпа, не менее
	ФОФ-Б1 (2), ФОФ-Б-С1(2)
	40

	Прочность склеивания облицовочного покрытия с фанерой
	 
	покрытие не должно отслаиваться в точке пересечения 2-х линий надреза


1.2.8. Учет фанеры производитсяв кубических и квадратных метрах. Объем одного листа определяется с точностью до 0,00001м 3, площадь листа фанеры определяетсяс точностью до 0,01 м 2. Объем партии фанеры определяется с точностью до 0,01 м 3, площадь листов в партии - с точностью до 0,5 м 2.

1.3. Маркировка

1.3.1. Маркировка на каждый лист фанеры наносится только по требованию потребителя с указанием: 

· марки фанеры 

· сорта фанеры 

· сокращенное наименование предприятия-изготовителя 

· номер сортировщика

На пакет фанеры наносят маркировку, содержащую: 

· наименование предприятия-изготовителя 

· знак соответствия 

· условное обозначение фанеры 

· количество листов фанеры в пакете 

· манипуляционный знак по ГОСТ 14192 «Крюками не брать» 

1.3.2. Маркировка пакетов производится на 2 противоположных продольных боковых обложках пакета. Содержание надписи на обеих сторонах должно быть одинаковым.

1.3.3. Шрифт для маркировки должен соответствовать ГОСТ 14192.

1.4. Упаковка

1.4.1. Фанера должна быть сформирована в пакетах массой не более 3000 кг отдельно по маркам, размерам, сорту, классу эмиссии.

Пакеты перевязывают стальной упаковочной лентой шириной не менее 20 мм и толщиной от 0,5 до 0,9 мм по ГОСТ 3560 двумя поперечными, тремя или пятью продольными поясами (в зависимости от ширины пакета). При упаковке пакетов без боковых обложек под упаковочную ленту должны быть вложены прокладки.

II. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ.
2.1. Фанера должна подвергаться приемосдаточному испытанию.

2.2. Фанеру принимают партиями. Партией считается сменная выработка фанеры одной породы древесины, марки, сорта, размера листов.

2.3. Качество и размеры листов фанеры проверяют выборочным контролем.

2.4. При выборочном контроле листы фанеры в выборку отбирают «вслепую» по ГОСТ 18321 в количестве, указанном в таблице 6.

Таблица 6.
	объем партии в шт.
	контролируемый показатель по пунктам

	
	1.1.2, 1.1.3, 1.1.4
	1..2..4

	
	объем выборки
	приемочное число
	объем выборки
	приемочное число

	от 151 до 280
	8
	1
	13
	1

	«281 «500
	8
	1
	13
	1

	«501 «1200
	13
	1
	20
	2.

	«1201 «3200
	13
	1
	32
	3

	«3201 «10000
	20
	2
	32
	3


2.5. Партию считают соответствующей требованиям настоящих технических условий и принимают, если в выборках: 

· количество листов фанеры, не отвечающих требованиям технических условий по размерам, косине, прямолинейности меньше или равно приемочному числу, установленному в таблице 6; 

· содержание формальдегида соответствует нормам, установленным в таблице 3; 

· физико-механические свойства соответствуют значениям, установленным в таблице 5; 

· дефекты обработки фанеры не превышают норм, установленных в таблице 4 

2.6. Предел прочности при скалывании, растяжении и статистическом изгибе контролируют для каждой марки, толщины и слойности фанеры не реже одного раза в месяц.

2.7. Показатель содержания формальдегида контролируют не реже раза в 30 суток для фанеры склеенной фенолоформальдегидными смолами.

2.8. Маркировку и упаковку проверяют сплошным контролем.

III. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ.
3.1 Отбор образцов для определения физико-механических показателей производят по ГОСТ 9620.

3.2 Длину и ширину фанеры измеряют посередине соответствующих сторон листа металлической рулеткой по ГОСТ 7502 или другими средствами измерения с погрешностью не более 1 мм.

3.3 Толщину фанеры измеряют посередине каждой стороны листа на расстоянии 20 мм от кромок толщиномером по ГОСТ 11358 или другими средствами измерения с погрешностью не более 0,1 мм. За фактическую толщину листа принимают среднее арифметическое результатов четырех измерений.

3.4 Внешний вид фанеры определяют визуально.

3.5 Предел прочности при скалывании по клеевому слою определяют по ГОСТ 9624.

3.6 Предел прочности при статистическом изгибе - по ГОСТ 9625.

3.7 Предел прочности при растяжении определяют по ГОСТ 9622.

3.8 Прочность склеивания облицовочного покрытия определяют по ГОСТ 14614 путем надреза поверхности образцов фанеры на глубину облицовочного покрытия по двум пересекающимся под углом 45 градусов направлениям. Затем производят визуальный осмотр испытанного образца.

3.9 Косину листа фанеры измеряют угольником по ГОСТ 3749. Величину косины определяют измерением наибольшего отклонения кромок листа от поверхности угольника металлической линейкой по ГОСТ 427 с погрешностью не более 1 мм.

3.10 Отклонение от прямолинейности кромок листа фанеры определяют измерением максимального расстояния от кромок листа до поверхности поверочной линейки по ГОСТ 10905 металлической линейкой по ГОСТ427 с погрешностью не более 1 мм.

3.11 Содержание формальдегида определяют по ГОСТ 27678.

IV. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.
4.1 Фанеру транспортируют в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.

4.2 Фанеру хранят в виде уложенных горизонтально пакетов на поддонах или деревянных прокладках в закрытых помещениях при температуре от минус 40 до плюс 50°С и относительной влажности воздуха не более 80%.

V. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ.
Изготовитель гарантирует соответствие фанеры установленным требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования и хранения.

Приложение 1
ПЕРЕЧЕНЬ нормативно-технических документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях

	Обозначение НТД
	Наименование

	ГОСТ 427-75
	Линейки измерительные металлические

	ГОСТ 3560-73
	Лента стальная упаковочная. Технические условия

	ГОСТ 3749-77
	Угольники поверочные 90°

	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические

	ГОСТ 9620-94
	Древесина слоистая клееная. Отбор образцов и общие требования при испытании.

	ГОСТ 9622-87
	Древесина слоистая клееная. Методы определения предела прочностии модуля упругости при растяжении.

	ГОСТ 9624-93
	Древесина слоистая клееная. Метод определения предела прочности при скалывании.

	ГОСТ 9625-87
	Древесина слоистая клееная. Методы определения предела прочностии модуля упругости при статическом изгибе

	ГОСТ 10905-86
	Плиты поверочные и разметочные. Технические условия.

	ГОСТ 11358-89
	Толщиномеры индикаторные с ценой деления 0,1 мм.

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 14614-79
	Фанера декоративная

	ГОСТ 18321-73
	Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборки штучной продукции.

	ГОСТ 27678-88
	Плиты древесностружечные и фанера. Перфораторный метод определения содержания формальдегида.

	ГОСТ 39 16.1 -96
	Фанера общего назначения с наружными слоями из шпона лиственных пород. Технические условия.


